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Fermentor
EWA

ANLAGE ZUR OKOLOGISCHEN
VERARBEITUNG VON BIOLOGISCH

ABBAUBAREM ABFALL (BAA).
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Der Aerobe
Fermentor
EWA

ANLAGE ZUR OKOLOGISCHEN
VERARBEITUNG VON BIOLOGISCH
ABBAUBAREM ABFALL (BAA).

B Gesamtansicht des EWA

Bestimmung
Verarbeitungvon Schlamm aus kommunalen Abwasserreinigungsa
nlagen,von biologisch abbaubarem Abfall, einschlielich tierischer
Nebenprodukte gemal Verordnung Nr. 1774 / 2002 EC.

Technologisches Konzept
Gesteuerte thermophile aerobe Fermentation einer Mischung
aus BAA und Abfall-biomasse aus Land- und Forstwirtschaft,
mit der Moglichkeit zur biologischen Nachtrocknung der fer-

mentierten Mischung.

Konstruktion

Der Fermentor EWA besteht aus einem thermoisolierten
Arbeitsraum, einem System von Injektoren zur intensiven Be-
liftung der eingeftllten Masse, einem System zur Umwalzung
der Grundmasse, aus einem SegmentfulBboden, einem an der
Innenwand des Fermentors angebrachten Becherférderer und
einer integrierten Anlage zur Befiillung und Entleerung. Alle tech-
nologischen Bestandteile sind in einem ISO 40-Ful8 Container

untergebracht.

) 6 ¢

Die Fermentatentleerung aus EWA Steuereinheit

Verarbeitungsprinzip

Die Mischung aus biologisch abbaubarem Abfall und struk-
tureller (saugfihiger) Biomasse wird in den Arbeitsbereich des
Fermentors eingefiillt. Die optimale Feuchtigkeit der Grund-
masse (50 - 60%) und die Verfiigbarkeit von Luftsauerstoff
aktivieren den Stoffwechselapparat der aeroben Bakterien.
Durch die Beluftung und die Umwalzung innerhalb des Fer-
mentors kommt es zur Durchliftung der eingefiillten Masse.
Das hohe Niveau der Stoffwechselaktivitit und die gleichzeitige
Vermehrung der Bakterien zeigt sich duRerlich durch die Tem-
peraturerhhung der Grundmasse. In der ganzen Grundmasse
verlduft unter gleichen Bedingungen eine intensive, thermophile
aerobe Fermentation, dadurch werden die Kompostierungspro-
zesse beschleunigt. Die enthaltenen organischen Stoffe werden
aufgebrochen und wandeln sich in andere Stoffe um. Dank der
optimalen Bedingungen lauft in dem Fermentor eine ziigige
biologische Oxidation ab. Die Temperatur in der Grundmasse

erhoht sich auf tiber 70 Grad Celsius und es kommt zu einer



http://www.pdfxchange.cz/obchod/pdf-xchange-editor-pro
http://www.pdfxchange.cz/obchod/pdf-xchange-editor-pro

Abwasser sowie kein fester Abfa

stufenweisen Denaturierung der Proteine. Die hohen Tempe-
raturen in der Grundmasse verursachen nach einer definierten
Zeit die Abtotung der enthaltenen Mikroben und patogenen
Organismen (Viren, Bakterien, Hefe, Schimmel, Amoben,
Wiirmer). Der Prozess heilt aerobe, thermophile Stabilisati-
on und Hygienisation der Grundmasse. Aufgrund der hohen
Temperatur reduziert sich die Anzahl der Mikroorganismen

und die Unkrautsamen verlieren ihre Keimfdhigkeit.

Der Betrieb des EWA-Fermentors und die

Prozesssteueru ng.
Der Arbeitszyklus des aeroben Fermentors wird aufgrund des
abgelesenen Betriebszustandes und der Parameter, die die
ablaufende aerobe Fermentation charakterisieren, gesteuert.

1. Befiillphase - Bedienpersonal - 2 (in h)

2. Fermentationphase - PCl-gesteuerter - 46 - 96 (in h)
bedienungsloser Betrieb

3. Phase der biologischen - PCl-gesteuerter - nach Bedarf- 48 (in h)
Nachtrocknung bedienungsloser Betrieb

4. Entleerungsphase - Bedienpersonal - 2 (in h)

Injektoren und Temperatur-fiihler

Die Vorbereitung der Biomasse fiir den
EWA-Fermentor
Die Biomasse muss zur Bildung einer geeigneten Grundmasse
mittels Schroten, Schneiden oder Hacken zubereitet werden. Die
maximale GroRe (Kérnung) ist durch die weitere Nutzung des
Fermentats bedingt. Die maximale Linge faserartiger Substrate

ist 50 mm.

Hydraulischer Antrieb der FufSbodensegmente

Der Durchmesser des Hackgutes betrdgt idealerweise 20 x

20 x 20 mm. Das Maximalmald der Bestandteile von tierischen
Nebenprodukten darfgemal Verordnung 1774/2002 EC hochs-
tens 12 mm betragen. Zur Umsetzung der Biomasse benutzt man
Kompostierwagen. In diesen werden die eingesetzten Substrate
abgewogen, in die Grundmasse eingebracht, diese aufgeschnit-
ten und gelegentlich gemischt. Die Zusammensetzung der
Grundmasse geht von Typenrezepturen aus. Die Typenrezep-
turen sind auf Basis vorheriger Priifungen der Verarbeitbarkeit

von einzelnen Arten von BAA zusammengesetzt.

Nutzungsbeispiele von fermentierter und
thermophil hygienisierter Biomasse

Nach Abschluf der gesteuerten thermophilen aeroben Fermen-
tation ist die Grundmasse stabilisiert und hygienisiert. Weil ihre
Eigenschaften grundsatzlich verdndert wurden, nennen wir
sie von diesem Augenblick an Fermentat. Dieses kann genutzt
werden als:

Biobrennstoff- Kompost zur energetischen Verwertung (gemald
Verordnung 82 / 2005 Sgl. )

Kompost zur landbaulichen Verwendung (Nach Reifung im
Freien)

als Bestandteil in Rekultivierungssubstraten

Die Dauer fiir die endgiiltige Umwandlung des Fermentats in
Kompost flir Landschaftsbau betrdagt 4 -8 Wochen, abhingig
von den eingesetzten Ausgangsmaterialien (Rohstoffen) und
deren Beschaffenheit.
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Der Einfluss des Fermentors EWA

auf die Umwelt
Die aerobe Fermentation beschleunigt die herkommliche
Methode der Verarbeitung von Abfall-Biomasse, die als
Kompostierung bekannt ist, wesentlich. Die Abfallverar-
beitung im Fermentor EWA lauft mit minimalem externen
Energiebedarf ab. Bei dem Betrieb des Fermentors EWA
entstehen weder umweltbedrohliche Stoffe, noch werden
solche eingesetzt. Weiterhin entsteht kein GbermaRiger

Larm, kein Abwasser sowie kein fester Abfall.

Transport EWA

Verarbeitungskapazitdt pro Jahr
48-h-Zyklus 2.000 t (Klarschlamm und Biomasse)
1.650t Fermentat 40% (Wassergehalt)
96-h-Zyklus 1.000 t (Klarschlamm und Biomasse)
825t Biobrennstoff 30% (Wassergehalt)

Energiebedarf
1t Endprodukt / Feuchte 40% / Zyklusdauer48 h........ 3,5 kWh
Tt Endprodukt / Feuchte 30% / Zyklusdauer 96 h........ 4,8 kWh

AGROEKO'

GROUP
AGRO-EKO, Obecni 811, CZ - 73543 AIbrechtice

Montageanforderungen
» Elektrischer Anschluss 3 x PEN 400 V/32 A

» Befestigte Flache, um den Fermentor EWA aufzustellen

Malde, Gewichte, Inhalt
» Hohe 2.896 mm, Breite 2.438 mm, Lange 12.192 mm

Leergewicht ... 12 400 kg
Ladevolumen ..o, 18 000 kg
Voll beladener Container ................................... 30400 kg
FassungsvermoOgen ..o s vsssivmrssvssvsees 35m?
Lieferumfang

Der Lieferumfang des EWA-Fermentors beinhaltet die inne-
ren Funktionsbestandteile und den Férderer zum Befiillen
und Entladen. Der Lieferumfang zum Einsatz mehrerer
miteinander kombinierter Fermentoren richtet sich nach

den jeweiligen 6rtlichen Bedingungen.

Standardausfiihrung ............... Innere Funktionsbestandteile

Individuelle Ausfihrung.................. Fulltrichter und Forderer

Lieferung nach Kundenwunsch
» Biofilter, der in das Dach des Fermentors integriert ist
» Wairmetauscher zur Riickgewinnung der Abfallwarme

(bei Gruppeneinsatz)

Schema

Geteilte
Zwischendecke

Becherforderer Luftdiise

Antrieb
des Becherforderers

Hydraulikaggregat

SegmentfufSboden

Antriebsrdder des

Ventilator
Becherforderers

Vyvoj Aerobniho fermentoru byl podpofen MPO CR.
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